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Zylindrischer Korper 

Die vorgeschlagene Erfindung bezieht sich auf das tech- 
nische Gebiet nach dem Oberbegriff des beigefUgten An- 
spruches 1 • 

Auf dem technischen Gebiet des Herstellens von Druckma- 
schinen oder Druckereimaschinen werden vielerlei Ma- 
schinenteile benutzt. -lie sich in irgendeiner Form drehen 
und im weitesten Sinn eine im wesentlichen zylindrische 
Form haben. Hierzu zShlen beispielsweise sog. Walzen und 
auch sog. Zylinder, wobei den Walzen im allgemeinen ein 
kleinerer Durchmesser ihres zylindr ischen Teiles zukommt 
und den sog. Zylihdern ein im wesentlichen groBerer Durch- 
messer. Die UbergSnge sind jedoch flieBend, so daB man 
nicht anhand allein des Durchmessers zwingend unterschei- 
den kann zwischen einer sog. Walze und einem sog. Zylin^ 
der. Walzen hingegen werden im allgemeinen entweder fur 
das FUhren und Leiten bahnformiger Bedruckstof f e benutzt 
Oder auch zum HinfUhren von Verarbeitungsf lUssigkeiten, 
z. B. Farben oder Feuchtmittel zu einer Druckstelle, d. h. 
einer solchen Stelle» an =w.felcher ein Bedruckstof f bedruckt 
wird, d, h. an welcher ein bestimmtes Muster auf einen. 
gewShlteh Bedruckstof f aufgebracht wird. Derartige rotie- 
rende Teile, wie beispielsweise Walzen oder Zylinder 
rotieren bei heutigen Maschinen angesichts der hohen 
Laufgeschwihdigkeiten dieser Maschinen mit nicht unerheb- 
lichen Drehzahlen. Aus diesem Grund nehmen beispielswei- 
se die mit den Drehzahlen verbundenen Fliehkrafte, welche 
auf die rotierenden Telle wirken, betrachtliche AusmaBe 
an. Die damit verbundenen Auswirkungen konnen beispiels- 
weise in einer Deformation der Walze oder der Zylinder- 
bestehen. Beispielsweise konnen sich Leitwalzen aufgrund 
ihrer hohen Drehzahl, wenn auch geringfUgig so doch durch- 
biegen, so daB beispielsweise bahnformige Bedruckstof fe 



- 2 - 

nicht mehr genau genug gefUhrt werden k5nnen. Daneben ent- 
stehen beim Beschleunigen oder Abbremsen der rotierenden 
Maschinenteile betr achtliche Massenkraf te , welche auf un- 
erwUnschte Weise beispielsweise dazu fuhren konnen, daB 
5 bahnformige Bedrucks tof f e reiBen oder an Stellen aufge- 
wickelt werden, an denen dies grundsatz lich nicht er- 
wunscht ist. Dies kann zu erheblichen Zerstorungen von 
Druckmaschinen fUhren. Es nimmt daher nicht Wunder, daB 
man bereits Wege gesucht hat, urn den entstehenden Massen- 
10 krSften zu ehtgehen. Beispielsweise hat man versucht, die 
sich drehenden Maschinenteile mSglichst leicht herzustel- 
len, was einerseits zu relativ diinnwandigen Maschinentei- 
len und andererseits zu relativ leichten Materialien fUhr- 
te. Diese Bemtihungen haben jedoch ihre Grenzen, wenn ge- 
15 rade aufgrund dieser Bemuhungen die sich drehenden Telle 
auf unerwunschte Weise wahrend ihres Arbeitseinsatzes 
sich durchzubiegen beginnen. Beispielsweise geht aus dem 
deutschen Gebrauchsmus ter G 84 06 019 eine sog. Leitwalze 
hervor, bei der der im mathematischen Sinne zylindrische 
20 Tell der Walze aus Kunststoff angefertigt ist. In diesem 
Zusammenhang denkt man beispielsweise an Epoxidharze, 
Polyes terhar ze , Phenolf ormaldehydharze , Polypropylen , 
Polyamid, Polycarbonate, aber auch an verstarkte Kohlen- 
stoffasern, beispielsweise mit Kohlenstoff oder mit Glas- 
25 faser verstarkte Kunststoffe- In einem anderen Fall (DE- 
GM 72 08 823) hat man sich dieser Werkstdffe ebenfalls 
bedient, jedoch daneben einen relativ stabilen inneren 
Kern fur die Walze vorgesehen, so daB die VJalze zusatz- 
lich versteift wird* Daneben konnen derartige VJalzen bei- 
30 spielsweise aus mehreren Lagen von Kunststoffen bestehen, 
wobei diese Lagen durch Wickeln hergestellt v;erden, so 
daB die versteif enden Fasern in den verschiedenen Lagen 
untereinander und zur Drehachse der Walze unterschiedliche 
Winkel einhalten (DE-PS 33 31 566) . Auch hieraus spricht 



- 3 - 



das BemUhen, die Walze so herzustellen , dafl sie moglichst 
steif wird. Daneben hat man bereits vorgeschlagen (DE-OS 
31 11 649), den sog. zylindrischen Teil der Walze aus 
Kunststoff herzustellen und die an den Stirnseiten des 
5 zylindrischen Teiles ' bef indlichen Flansche aus Metall 
herzustellen, um die Walze in einem entsprechenden Ge- 
stell drehbar lagern zu konnen. Ein anderer Vorschlag , 
lauft darauf hinaus (DE-A 43 19 622), den sog. zylin- 
drischen Teil einer V^falzs luit einer auBeren me t-.allischen 
10 Schicht und mit einer inneren Schicht aus entsprechendem 
Kunststoff zu versehen. AuBerdem hat man vorgeschlagen, 
eine Walze aus Kunststoff herzustellen (DE-OS 42 23 566) , 
welche in der Lage ist, Messer zum Schneiden einer Bahn 
quer zu ihrer Laufrichtung zu tragen. Daneben hat man 
15 bereits vorgeschlagen (DE-PS 39 08 010), eine Messer zuxn 
LSngsschneiden einer Bahn, d. h. zum Schneiden in Lauf 
richtung dieser Bahn unterstUtzende Welle, leicht aus 
tauschbar in einem Mas chinenges tell zu halten, wobex 
hier jedoch herkommliches Material, also insbesondere 
20 Stahl verwendet v»ird. Aus der DE-PS 39 08 999 geht ein 

zylindrischer KSrper hervor, insbesondere eine sog. Farb- 
walze, deren mathematisch zylindrischer Teil aus einem 
zweilagigen Kunststoff bestehen kann, beispielsweise aus 
einer kompakten Deckschicht und einer kompressiblen xnne- 
25 ren Schicht. An eine leichte Austauschbarkeit dieser Wal- 
ze wird hier jedoch nicht gedacht. 

in Druckiuaschinen verwendete Druckzylinder , beispielsweise 
sog. Presseure, also diejenigen Zylinder, die den Bedruck- 
stoff wShrend des Driickvorganges. gegen den Formzyli.nder 
30 Oder den Gummizylinder drUcken, gehen beispielsweise aus 
der EP-B 384- 104, der EP-A 385 948, der DE-PS 23 42 527 
Oder dem US-Patent 4 493 256 hervor. An ein leichtes Aus- 
tauschen dieser Zylinder wird jedoch hier nicht gedacht. 
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was im Hinblick auf ihre Verwendungsweise als nur na- 
tUrlich erscheint. Kunststoffe enthaltende mathematisch 
zylindrische Telle von sog. Formzylindern, also denjeni- 
gen Zylindern, die inindestens eine fur das Drucken und 
5 den Druckvorgang notige Druckform tragen, sind konstruk- 
tiv so aufgebaut, daB sie moglichst stabil sind. Dies 
verwundert nicht, da mit der Zylinderbauart die Gute des 
mit diesen Zylindern erzielten Druckbildes eng verbunden 
ist. Ein Durchbiegen dieser Zylinder hat daher direkten 
10 EinfluB auf die GUte des gedruckten Musters, also auf 

das Produkt, welches mit einer Druckmaschine hergestellt 
werden soil. Beispielsweise zeigt das deutsche Gebrauchs- 
muster 84 11 038 einen Zylinder, der den die Druckform 
enthaltenden Kunststoff rait Hilfe einer metallischen 
15 Htilse stiitzt. Gleiches gilt im Hinblick auf die DE-Patent- 
schrift 27 00 118, wobei hier jedoch daran gedacht ist, 
die KunststoffhUlse gegen eine andere auch austauschen zu 
konnen. Dies ist jedoch nur unter erheblichem Aufwand mog- 
lich. Der Zylinder nach dem US-Patent 5 036 766 enthSlt 
20 einen zylindrischen Kern in Form einer Welle, auf der die 
Ubrigen Telle des Zylinders befestigt sind. Auch hier ist 
es schwierig und umstandlich, den im mathematischen Sinne 
zylindrischen Teil des Zylinders gegen einen anderen ana- 
logen ggfs. austauschen zu kSnnen. Dieser Austausch ist 
25 jedoch notig, urn beispielsweise ein anderes Muster drucken 
zu konnen, welches beispielsweise andersartig oder von 
einer anderen Lange in Laufrichtung des Bedruckstof f es 
gesehen sein kann. Die Einrichtung nach der EP-A 356 293 
zeigt in Shnlicher Weise eine Welle, welche letzten Endes 
30 dazu da ist, einen aus Kunststoff bestehenden im mathema- 
tischen Sinne im wesentlichen zylindrischen Teil eines 
zylinders zu stUtzen. Auch hier wird es recht schwierig 
und aufwendig, den aus Kunststoff bestehenden Teil des 
Zylinders gegen einen anderen analogen austauschen zu 



kQnnen. Es besteht daher das Bediirfnis, einen relativ 
massearraen am Druckvorgang im engeren Sinne beteiligten 
Zylinder vorzuschlagen , bei dem zumindest der sog. zy- 
lindrische Teil gegen einen anderen analogen leicht aus- 
getauscht werden kann. Dadurch wird es beispielsweise 
mSglich, in der bestehenden Druckmaschine ein anderes 
Druckmuster , ein sog. anderes Sujet zu drucken, anderer- 
seits wird es mSglich, durch Snderung des effektiven 
Durchmeosers ein sog. anderes Format ::u drucken, d. h. 
daB das zu druckende Bild auf dem bedruckten Bedruck- 
stoff eine andere LSnge bekonunt als ein anderes Bild, 
welches beispielsweise in einem friiheren Bedruckvorgang 
hergestellt wurde, AuBerdem laBt sich zumindest der zy- 
lindrische Teil eines solchen Zylinders von der Bedie- 
nungsperson leicht austauschen, so daB es mSglich wird, 
sog. Hebeeinrichtungen, wie z. B. Krane, welche zum Aus- 
tauschen von Zylindern oftmals herangezogen werden, ent- 
sprechend leicht und damit kostengUnstig herzustellen . 
Andererseits erscheint es ggfs. auch mSglich, derartige 
Krane, Hebezeuge od. andere Hebemittel ganzlich entf alien 
zu lassen, so daB die Bedienungsperson den in Rede stehen- 
den Austausch auf einfache Weise von Hand vornehmen kann. 
Dieses Bedurfnis wird mit Hilfe der beigefUgten Anspruche 
und deren Merkmale einzeln oder in beliebiger Kombina- 
tion befriedigt. Weitere Merkmale und Vorteile ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels . Die einzelnen Merkmale des Ausfuhrungs- 
beispieles konnen je einzeln fur sich oder zu mehreren 
beliebiger Kombination unter Zuhilfenahme von Fachwissen 
zu weiteren Ausf uhruhgsformen der Erfindung verwirklicht 
sein. Anhand eines in den beigefUgten Figuren schematisch 
abgebildeten, den Erf indungsgedanken erlauternden und 
nicht etwa begrenzenden Ausf Uhrungsbeispiels wird die vor- 
geschlagene Losung nunraehr naher erlautert. Das Ausfiih- 



rungsbeispiel kann ebenfalls in verschiedener Weise abge- 
andert oder durch weitere Ausf tihrungsbeispiele erganzt 
werden, ohne den durch die Grundidee abgesteckten Rahmen 
zu verlassen. In den Figuren sind im vorliegenden Zusam- 
menhang nicht wesentliche, dem Fachmann hinreichend be- 
kannte Maschinenteile wegen einer ubersichtlicheren Dar- 
stellungsweise nicht dargestellt. Die Figuren zeigen viel- 
mehr nur diejenigen Teile, die fUr die nahere Erlauterung 
der vorgeschlagenen LSsung und ihrer Vorteile erforderlich 
sind. Zur StUtzung und ErgSnzung der vorliegenden Be- 
schreibung wird ausdrucklich auf die zum vorbekannten 
Stand der Technik angeftihrten Verof f entlichungen verwie- 
sen, urn unn5tig aufwendige Wiederholungen zu vermeiden. 
Aufgrund der vorliegenden Anregungen ist es somit fur den 
Fachmann nicht mehr notwendig, erfinderisch tatig zu wer- 
den, urn unter Einbeziehung seines Fachwissens weitere An- 
v/endungen vorzunehmen, andere Einsatzgebiete zu erschlies- 
sen Oder weitere Ausf Uhrungsbeispiele zu entwickeln, falls 
sich dies als vorteilhaft oder gar von konstruktiver Seite 
her als notwendig erweisen sollte. 

Die einzelnen Figuren bedeuten: 

Fig. 1: Seitenansicht eines Druckwerks mit den am Druck- 
vorgang unmittelbar beteiligten Zylindern 

Fig- 2: Schnitt durch Zylinder 4 aus Fig. 1 in anderem 
MaBstab als Fig. 1 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, durchlauft ein Bedruck- 
stoff 1^ beispielsweise eine Bahn oder ein Bogen aus Pa- 
pier, Folie,. Metall, Kunststoff od . dgl. eine Druckein- 
richtungr beispielsweise ein Druckwerk, welches den 
Druckzylinder 2, den Gummi- oder Umdruckzy linder 3 und 
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den Formzylinder 4 umfaBt. Diese Zylinder bestehen im 
wesentlichen jeweils aus drehbar gelagerhen zylindri- 
schen Korpern. Der Bedruckstoff 1 kann dabei nacheinander 
mehrere derartige Druckwerke durchlaufen, urn beispiels- 
5 v;eise mit mehreren Farben bedruckt werden zu konnen. Je 
nach Art des verwendeten Druckverf ahrens oder der auf den 
Formzylinder 4 auf gebrachten Druckforin 5 kann der Gummi- 
oder Umdruckzylinder 3 ggfs. auch entf alien. Entsprechen- 
de Farbwerke und/oder Feuchtwerke erganzen das jeweilige 
10 Druckwerk auf libliche V/eise. Auf dem Formzylinder 4 ist 
die Druckform 5 auf jede mogliche oder zweckentsprechende 
Art befestigt, beispielsweise ist sie auf dem Rohr 6 des 
Formzylinders 4 aufgeklebt. Das Rohr 6 ist im wesentli- 
chen in seiner Gestalt einem mathematischen Zylinder oder 
15 einem Zylinder im mathematischen Sinne recht ahnlich, 

denn es hat einen kreisfdrroigen Umfang 7 nach Art eines 
Zylinderraantels und einen ebenfalls im wesentlichen kreis- 
formigen inneren Umfang 8, wie dies einem Rohr oder im 
mathematischen Sinne einem Hohlzylinder oder hohlzylin- 
20 drischen Korper entspricht. Die Stirnseiten 9 und 10 des 
innen hohlen Rohres oder mathematischen Zylinders 6 sind 
mit konischen oder kegeligen Eindrehungen 11 und 12 ver- 
sehen. In diese Eindrehungen konnen Kegel 13 und 14 ein- 
greifen. Die Gestalt der beiden Kegel 13 und 14 ist im 
25 wesentlichen einander gleich, was auch im wesentlichen 
fUr ihre Lagerung gilt, so daB iiti Folgenden zum Zwecke 
einer kurzereh Beschreibung nur eine der beiden Kegel und 
dessen Lagerung nShef beschrieben werden braucht- Der 
Kegel 14 ist beispielsweise mit einer zy lindrischen Welle 
30 15 fest verbunden, die mittels einer entsprechenden Fuh- 
rung 16 im Sinne des Doppelpf eiles 17 verschoben werden 
kann. Mit der Welle 15 ist ein Zahnrad 18 verbunden, so 
daB der Kegel 14 drehend angetrieben werden kann. Die 
Fuhrung 16 kann beispielsweise eine hochgenaue lineare 
35 Kugelfuhrung sein, welche ihrerseits in einer BUchse 19 



gelagert und befestigt ist. Die Biichse 19 ist mittels ei- 
nes Lagers 20 in einem Exzenter 21 befestigt und gelagert, 
und zwar derart, daB der Exzenter 21 durch eine nicht 
naher dargestellte BetMt igungseinr ichtung in seiner Lage 
verdreht werdeh kann, Bei einer solchen Verdrehung Sndert 
er beispielsweise seine Drehposition gegenuber der Seiten- 
wand 2 2 einer Druckmaschine oder einem Einsatz in eine 
solche Druckmaschine. Daneben ist die Welle 15 mit einer 
Ringnut 23 versehen. In die Ringnut 23 kann ein Betati- 
gungsfinger 24 hineinragen, welcher beispielsweise mit 
Hilfe eines Handgriffes 25 um einen gestellf esten Dreh- 
punkt 26 verschwenkt werden kann. Auf diese Weise kann 
der Kegel 14 mit Hilfe des Handgriffes 25 im Sinne des 
Doppelpfeiles 17 verschoben werden. Damit kann der Kegel 
14 als KupplungskSrper nach Art einer Kupplung entweder 
in Eingriff oder aber auch auBer Eingriff mit der Ein- 
drehung 12 gelangen, so daB das Rohr 6 bei Bedarf von 
dem Kegel 14 leicht getrennt, d. h. gelost werden kann. 
Der Kegel 14 und die entsprechende Eindrehung 12 konnen 
beispielsweise mit Nase und Nut oder einer anderen ge- 
eigneten Einrichtung versehen sein, urn die Drehposition 
von Kegel 14 zu Rohr 6 eindeutig definieren zu konnen, 
d. h. der Kegel 14 kann nur dann vollstandig in die Ein- 
drehung 12 eingerttckt werden, wenn beispielsweise eine 
Nase des Kegels 14 in eine entsprechende Ausnehmung an 
der Eindrehung 12 trifft. Andere geeignete Kupplungs- 
moglichkeiten sind moglich. 

Im Sinne einer konstruktiven Vereinf achung ist es moglich, 
die Lagerung an dem Kegel 13 zwar analog zu derjenigen 
des Kegels 14 auszufuhren, jedoch eine Bewegbarkeit im 
Sinne des Doppelpfeiles 17 nicht zuzulassen. Daneben kann 
auch ein Drehantrieb, wie beispielsweise derjenige durch 
das Zahnrad 18 flir den Kegel 13 bei Bedarf entfallen. Aus 
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diesem Grund ist das dem Kegel 13 zugeordnete Lager zwar 
im wesentlichen demjenigen des Kegels 14 gleich. Hingegen 
sind hier jedoch konstruktive Vereinf achungen moglich. 
Auf grund der gewShlten Konstruktion kann eine Bedienungs- 
person beispielsweise den Kegel 14 im Sinnq des Pfeiles 
17 in der Fig. 2 derart nach links verschieben, daB der 
Kegel 14 von der Eindrehung 12 relativ weit gelost und 
entfernt werden kann. Dadurch ist es m5glich, daB eine 
Bedienungsperson von Hand oder mittels eines geeigneten 
Hebezeuges das Rohr 6 und/oder die Druckforra 5 von in 
Fig. 2 unten her im wesentlichen uragreift, das Rohr 6 und 
alles was daran befestigt ist, wie z. B. die Druckform 5 
von dem Kegel 13 16st, gegentiber beiden Kegeln 13 und 14 
schrag stellt und danach aus der maschinellen Einrichtung, 
dem Maschinengestell etc., zu der die Seitenwand 22 gehort, 
herausnimmt. Auf diese Weise kann das Rohr 6 gegen ein an- 
deres analoges ausgetauscht werden. Das analoge Rohr kann 
beispielsweise einen anderen Durchmesser haben als sein 
Vorganger. Daneben ist es moglich, daB die Druckform 5 
eines anderen Rohres einen anderen auSeren und damit wirk- 
samen Durchmesser aufweist als ihre Vorgangerin. Daneben 
ist es mSglich, auch Druckformen mit dem gleichen wirk- 
samen Durchmesser, jedoch anderen Motiven in die maschi- 
ne lie Einrichtung einzusetzen als es bisher der Fall war. 
Da das Rohr 6 aus Kunststoff besteht, ist es relativ 
leicht, so daB es ggfs. von der Bedienungsperson mit Hilfe 
der eigenen Hand ausgetauscht werden kann. Andererseits 
ist es jedoch moglich, zum Austauschen eine Hebevorrich- 
tung, einen Kran od. dgl. zu verwenden, der entsprechend 
dem Gewicht des Rohres 6 und allem was daran befestigt 
ist, relativ klein oder schwach gehalten werden kann und 
somit kostengUnstig ausfailt. Auf diese Weise ist es sehr 
leicht moglich, die Druckform eines Formzylinders so aus- 
zutauschen, daB hierfUr nur sehr geringe Zeit benotigt 
35 wird. Dies wiederum bedeutet, daB die Druckmaschine zwecks 



Austauschens des Formzylinders bzw. )\nderung und Umstel- 
lung nur relativ kurz angehalten warden muB , Entsprechend 
kurz sind die sog . RUstzeiten und entsprechend hoch ist 
der Gewinn an Produktion, der mit der im allgemeinen recht 
teuren Druckmaschine erzielt werden kann. Die insbesondere 
fUr einen Formzylinder vorgeschlagene konstruktive Losung 
kann bei entsprechender Ausgestaltung des Rohres 6 und 
seines Mantels beispielsweise auch fur sog. Gummi- oder 
sog. Druckzylinder, ira weitesten Sinne auch fiir die sog. 
formatvariablen Zylinder oder Walzen, insbesondere an- den 
am Druckvorgang unmittelbar beteiligten Zylindern wie 
Form-, Ubertrag-, Gummi- oder Druckzylindern vorgesehen 
werden. EUr alle diese Zylinder Walzen werden hoch^enaue 
Anforderungen an ihren Lauf , insbesondere an die Rundlauf- 
genauigkeit gestellt. 

Beispielsweise kann der Exzenter 21 durch eine andere 
zweckdienliche Einrichtung ersetzt werden, wenn der betref- 
fende Zylinder gegenUber seinen Nachbarzylindern oder sex- 
nem Nachbar zylinder beweglich, ver-, ab- oder einstellbar 
gelagert werden soil. Als Materialien fUr die Zylinder 
Oder deren zylindrische Telle und ggf s . auch die Kupplungs 
telle kommenKunststoffe wie eingangs erwahnt in Betracht 
insbesondere mit Glasfasern oder Kohlefasern verstarkte 
Kunststoffe. Die Kupplungsteile konnen jedoch beispiels- 
i weise auch aus Metall, beispielsweise aus Leichtmetall 
wie Aluminium bestehen. Aufgrund der obigen Anregungen ^ 
ist es fiir einen Fachmann nicht mehr notwendig , etwa er- 
finderisch tatig zu werden, um unter Einbeziehung seines 
Fachwissens weitere Anwendungen vorzunehmen oder andere 
0 Einsatzgebiete zu erschlieBen, falls sich dies als vor- 
teilhaft Oder gar als zweckdienlich oder notwendig er- 
weisen sollte. Ubertragzylinder und Gummizylinder einer 
.Druckmaschine werden auch mit Umdruckzylinder bezeichnet. 
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Teileliste 
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Bedruckstof f 
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Druckzy Under 
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Gununi- / Umdr uckz y 1 inde r 
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Formzy Under 
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Druckf orm 
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Rohr 
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Umf ang 
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innerer Umfang 


10 
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Stirnseite 
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Stirnseite 




11 


Eindrehung 




12 


Eindrehung 




13 


Kegel 


15 


14 


Kegel 




15 


Welle 




16 


Ftihrung 




17 


Doppelpf eil 




18 


Zahnrad 


20 


19 


BUchse 




20 


Lager 




21 


Exzenter 




22 


Seitenwand 




23 


Ringnut 


25 


24 


Betatigungs finger 




25 


Handgriff 




26 


Drehpunkt. 



Ansprtiche 



1. Leichter und hochgenauer im wesentlichen zylindrischer 
Korper (6) fur Druckmaschinen, welcher teilweise aus 
Kunststoff besteht, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Stirnseiten (9, 10) des zylindrischen Teils des zylin- 
drischen Korpers (6) kupplungsartig mit Eindrehungen 
(11, 12) od. dgl. versehen sind und in diese ebenfalls 
kupplungsartig leicht einsetzbare oder von ihnen trenn- 
bare Kupplungskorper (13^ 14) vorgesehen sind, wobei 
die Kupplungskorper (13, 14) drehbar und mindestens 
einer von ihnen (14) zusatzlich axial verschiebbar ge- 
lagert ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der zylindrische Korper (6) Formzylinder (4) einer 
Druckmaschine ist, 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der zylindrische Korper (6) Obertragzylinder (3) 
einer Druckmaschine ist, 

4. Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen 
Drehantrieb (18) an mindestens einem (14) der Kupp- 
lungskorper (13, 14)- 
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